KONSTRUKTIONSHILFEN

BESTIMMUNG DER ACHSKRAFT/ACHSBELASTUNG

IM DYNAMISCHEN ZUSTAND

Bei Antrieben, die als Antriebsmaschine Elektromotoren
haben und entsprechend DIN 2211 Blatt 3 gebaut sind

bzw. werden, ist sichergestellt, dass die auftretende dynami-

sche Belastung durch die entsprechenden Wellen und Lager
des Motors aufgefangen werden kann.

Antriebe mit

e Elektromotoren, wo die festgelegte Abhdngigkeit von
Scheibendurchmesser und Leistung Uber diese DIN
hinausgeht, wie dies Gberwiegend vorkommt,

e Verbrennungsmotoren,

® Turbinen sowie

e sehr schwere Antriebe wie z. B. Steinbrecher, Kalander
oder hochbelastete Mahlwerke

erfordern jedoch erfahrungsgeméf die Bestim-

mung der dynamischen Lagerbelastung, also der

auftretenden Belastung fir Wellen und Lager am An- und

Abtriebsaggregat.

Eine genaue Berechnung der ,dynamischen Achskraft”

erspart unndtige Kosten durch

Belastung im Lastirum wahrend des Riemenlaufs
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e frihzeitigen Lagerausfall,
¢ Wellenbruch oder durch

e iberdimensionierte Lager und Wellen.

An- und Abtriebswellen bzw. Lager werden bei 2-Scheiben-
Antrieben mit der gleichen dynamischen Achskraft belastet,
jedoch natirlich in entgegengesetzter Richtung. Beim
Einsatz von Rollen sind fast immer die Grofle der Achskraft
und die Richtung an jeder Scheibe unterschiedlich. Sollen
GréBe und Richtung der dynamischen Achskraft bestimmt
werden, empfiehlt sich immer die grafische Lsung durch
das Krafteparallelogramm mit den dynamischen Kraften im
Lasttrum S; und Leertrum Ss.

Soll nur die GréBe der dynamischen Achskraft bestimmt
werden, kann dies tber die Formel ,S, 4y," erfolgen. Im
folgenden Beispiel werden beide Verfahren dargestellt.
Daten aus Berechnungsbeispiel der Seiten 83 bis 85
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B) Losung iiber Formel S, 4,,,

Achskraft im dynamischen Zustand
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FREQUENZ-MESSGERAT / TENSION TESTER optibelt TT

/

Das optibelt TT Frequenz-Messgerdt dient zur Vorspannungsiberprifung

von Antriebsriemen durch Frequenzmessung. Es bietet durch seine kompakte
Bauform universelle Einsatzméglichkeiten fir Antriebe im Maschinenbau,

in der Kfz-Industrie und fiir viele weitere technische Anwendungen.

Selbst an schwer zugdnglichen Stellen kann das optibelt TT mihelos eingesetzt
werden, sodass sich Keilriemen, Keilrippenriemen und Zahnriemen einfach und
schnell auf ihre Vorspannwerte prifen lassen.

Nach dem Einschalten ist das Gerdt sofort zur Datenermittlung bereit. Der Mess-

Vorteile des optibelt TT

® zwei storungsfreie Messmethoden:
EM: elektromagnetische Wellen
AC: Beschleunigung, integriert

e auch fir grofie Achsabstande durch
bisher unerreicht groBen Frequenz-

kopf ist Gber den zu messenden Riemen zu halten (zwei rote LED-Lichtpunkte helfen bereich:
) A ) : ; . - AC:1-16Hz
beim Positionieren). AnschlieBend wird der vorgespannte Riemen in Schwingung EM- 6 - 600 Hz

versetzt (Anzupfen/Anschlagen per Finger ist ausreichend). Das optibelt TT beginnt
mit der Datenerfassung und zeigt das Ergebnis in Hertz [Hz] an. Die Beschaffen-
heit, Farbe und Art des Riemens haben keinen Einfluss auf die Messung.

Fir die untenstehende Beispielberechnung wurden die Daten aus der CAP-Berech-
nung von Seite 86 verwendet.

e einfache Messkopf-Handhabung:
Zwei rote LED-Lichtpunkte auf dem
Riemen helfen beim Positionieren

o fir schwer erreichbare Riementrume:
Messkopf an flexiblem Schwanenhals
(EM) oder an 250-mm-Kabel (AC)

e sicher ablesbarer, groBer Bildschirm:
43 mm breit und 58 mm hoch,

f= /T—]Oé beleuchtet und farbig
4-k-L2 ¢ lange Laufzeit durch leistungsstarken,

wiederaufladbaren Akku; umwelt-

Frequenzberechnung

1484 N - 10¢ freundlich durch Auswechselbarkeit
f= \/ kg = 14,33 Hz~ 14,3 Hz e iiber USB aufladbar
4.0,377- = 21 89,32 mm? ® stérungsfrei in lauter und heller
Umgebung

e automatische Abschaltfunktion

Trumkraftberechnung

T=4.106.k-12.f2
T=4.10%. 0,377"?9 - 2189,32 mm? - 14,332 Hz2 = 1484,24 N ~1484 N

T 2 Trumkraft [N]

k 2 Metergewicht [kg/m]
L 2 Trumlénge [mm]

f 2 Frequenz [Hz]

Das optibelt TT:
Garant fir eine lange Lebensdauer lhrer Keilriemen, Keilrippenriemen und Zahnriemen!
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Vorteile des optibelt TT DATA Vorteile des optibelt TT RFID

e komfortable Eingabe und Auswahl von Antriebsdaten: e integrierter optibelt TT RFID Reader ladt Antriebsdaten
Touchscreen; Startbildschirm: eigenes Firmenlogo zeigen direkt von der Maschine: RFID LABEL mit Datensatz

* Nutzen eigener Antriebsdaten und allgemeiner Vorgabe- e RFID Datenbankverwaltung auf optibelt TT RFID oder
werte aus der optibelt TT Datenbank; Trumlédngen-Berech- komfortabler auf dem PC: optibelt TT RFID/DATA Software
nung e Beschreiben und Auslesen des RFID LABEL per optibelt

e gleichzeitige Anzeige: Vorgaben und Messwerte; einfache TT RFID oder optionalem USB RFID Reader Dongle
Entscheidung zu gut/schlecht: Toleranzwahl, -anzeige ® RFID LABEL mit freiem Druckfeld fir Adressdaten von

 Abspeichern der Messwerte und erfasster Antriebsdaten Maschine, Anwender; selbstklebend, auf Papierrollen
im optibelt TT DATA: Micro-SD-Schacht inklusive -Karte e Beschreiben und Bedrucken des RFID LABEL Gber RFID

e PC-Synchronisation zur Datenverwaltung mit optibelt Drucker: Daten senden per E-Mail, RFID LABEL per Post
TT DATA Software: USB-Kabel, Micro-SD-Karte; Update e einfaches Anbringen des RFID LABEL auf der Maschine:
optibelt TT DATA 6 mm dicke, selbstklebende und schraubbare RFID PLATE

e CAP 7.0 Daten im TT DATA anwenden:
Senden von Antriebsdaten mit Vorgabewerten an die
optibelt TT DATA Software
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optibelt OPTIKRIK VORSPANNMESSGERATE

Das Gerdat dient einer vereinfachten Methode zur
Riemenvorspannung.
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Es erleichtert z. B. dem Monteur die Wartung von Riemenan-
trieben, wenn die technischen Daten nicht bekannt sind und
die optimale Vorspannung daher nicht berechnet werden
kann. Lediglich der Durchmesser der kleineren Antriebs-
scheibe sowie das Profil missen festgestellt werden.

Mit dem Optibelt-Vorspannmessgerdt wird die Riemenvor-
spannung abgelesen. Durch Verringerung oder Erhéhung
der Riemenvorspannung kann so der gewiinschte Wert
erreicht werden.

Fir die unterschiedlichen Vorspannwerte stehen optibelt
OPTIKRIK O, I, II, lll mit entsprechenden Messbereichen zur
Verfiigung.
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Gummi-Fingerschlaufe Druckflache
Pocket Clip

Anzeigearm
LR RTI Riemen
Druckfedef

Bedienungsanleitung

1. Das Messgerét wird in der Mitte zwischen den beiden
Scheiben auf den Riemenriicken, bei Riemensdtzen
méglichst auf den mittleren Riemen gelegt. (Vorher den
Anzeigearm voll in die Skalenfléche driicken.)

2. legen Sie das Gerdt lose auf den zu messenden Riemen
und driicken Sie mit einem Finger langsam auf die
Druckfléche.

3. Vermeiden Sie die Berihrung des Gerdtes mit mehr als
einem Finger wahrend des Messvorganges.

4. Fihlen oder héren Sie ein deutliches Klicken, bitte sofort
den Druck einstellen, Anzeigearm bleibt in gemessener
Stellung stehen.

5. Das Gerdt vorsichtig abheben, ohne den Anzeigearm zu
bewegen, Riemenspannung ablesen (sieche Abb.).
Ablesen im Schnittpunkt der Oberkante des Anzeigearms
mit der Skalenflache.

6. Verringern oder erhdhen Sie die Riemenspannung je
nach Messergebnis, bis sie innerhalb der gewiinschten
Spannung liegt.
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RIEMENVORSPANNUNG FUR UMMANTELTE i/
OPTIBELT-KEILRIEMEN

Statische Trumkraft-Vorspannung
Durchmesser [N]

der kleinen
Scheibe optibelt Standard optibelt
RED POWER 3 (ummantelt) BLUE POWER

- EI';:" mNnefu- Erst- Betrieb Durchmesser |Erstmontage| Betrieb
%eu‘;ge ;I,quf:g: G nach der kleinen neue nach
i i 9€ | Einlauf Scheibe Keiliemen | Einlauf

Keilriemen eilriemen
< 71 250 200 200 150
SPZ; > 71< 90 300 250 250 200
3V/9N > 90<125 400 300 350 250 - - -
> 125*
<100 400 300 350 250
SPA > 100< 140 500 400 400 300
> 140<200 600 450 500 400 - -
> 200*
<160 700 550 650 500 <180 780 600
SPB; > 160<224 850 650 700 550 > 180 < 236 1100 850
5V/15N > 224 <355 1000 800 900 700 > 236 < 400 1500 1100
> 355* > 400*
<355 1400 1100 1000 800 < 280 1600 1200
SPC > 355<560 1600 1200 1400 1100 > 280 <375 2500 1900
> 560* 1900 1500 1800 1400 > 375 <700 3100 2400
> 700*
> 50< 71 120 Q0
> 71<100 140 110
< 80 150 110
> 80<100 200 150
A/13 > 100<132 - - 300 250 - - -
> 132*
<125 300 250
B/17 >125 <160 _ _ 400 300 _ _
>160 <200 500 400
>200*
<200 700 500
c/22 > 200<250 _ _ 800 600 _ _
> 250<355 900 700
> 355*
<355 1000 750
D/32 > 355% - - 1200 900 - -
8V Kontrolle der Riemenvorspannung mittels Langenadditionswert

* Vorspannwerte fir diese Scheiben missen berechnet g Vorspannwerte (statische Trumkraft) sind Richtwerte,

werden. wenn keine ausreichenden Antriebsdaten vorliegen. Sie sind

. auf maximal Gbertragbare Leistung (je Keilriemen) ausgelegt.
Vorspannmessgerdte:

optibelt OPTIKRIK O Messbereich: 70- 150N

. . Berechnungsgrundlage
optibelt OPTIKRIK | Messbereich: 150 - 600 N g TR
optibelt OPTIKRIK Il Messbereich: 500 - 1400 N Schmalkeilriemen Geschwindigkeit v = 5 bis 42 m/s

optibelt OPTIKRIK Il Messbereich: 1300 - 3100 N Klassische Keilriemen Geschwindigkeit v = 5 bis 30 m/s
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RIEMENVORSPANNUNG FUR FLANKENOFFENE .y
OPTIBELT-KEILRIEMEN

Statische Trumkraft-Vorspannung
Durchmesser [N]

GRS optibelt SUPER X-POWER M=S

optibelt SUPER XE-POWER PRO M=S
optibelt SUPER TX M=S

Erst- Betrieb
montage nach Einlauf

< 71 250 200
. > 71=< 90 300 250
ARSI >~ 90<125 400 300
> 125*
<100 400 300
XPA > 100<140 500 400
> 140<200 600 450
> 200*
<160 700 550
. > 160<224 850 650
L GLE DY IDAS > 224<355 1000 800
> 355*
<250 1400 1100
XPC > 250=<355 1600 1200
> 355<560 1900 1500
> 560*
< 50 120 90
> 50= 71 140 110
240 > 71100 160 130
> 100*
< 80 200 150
> 80<100 250 200
SRS > 100<132 400 300
> 132*
<125 450 350
>125 <160 500 400
B ~160 <200 600 450
>200*
<200 800 600
>200<250 900 700
DGLL: > 250<355 1000 800
> 355*
<355 1000 750
PR > 355+ 1200 900
* Vorspannwerte fiir diese Scheiben miissen berechnet Die Vorspannwerte (statische Trumkraft) sind Richtwerte,
werden. wenn keine ausreichenden Antriebsdaten vorliegen. Sie
sind auf maximal Ubertragbare Leistung (je Keilriemen)
Vorspannmessgerdéte: ausgelegt.

optibelt OPTIKRIK O Messbereich: 70- 150N

optibelt OPTIKRIK | Messbereich: 150- 600 N Berechnungsgrundlage

optibelt OPTIKRIK Il Messbereich: 500 - 1400 N Schmalkeilriemen Geschwindigkeit v = 5 bis 42 m/s
optibelt OPTIKRIK Il Messbereich: 1300 - 3100 N Klassische Keilriemen ~ Geschwindigkeit v = 5 bis 30 m/s



